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Description générale

Le titulaire du Bac Pro en construction aéronautique est en mesure d’usiner des pieces en utilisant des
machines-outils, de les assembler (métallique/composite), de réaliser les cablages électriques sur des
cartes électroniques et d’autocontroler les réalisations et d’entretenir les outils de production et de
maintenance.

Profil de Ia formation

Au terme de sa formation, il est capable d’exercer son activité dans les ateliers de production de pieces
aéronautique (selon les procédés de chaudronnerie aéronautigue, ajustage et assemblage des piéces
aeronautique -métallique et composite, usinage aéronautique, systemes électriques), ainsi que les
unités de maintenance de structures aéronautiques. Il appréhende les exigences en termes de sécurité,
de réglementation aéronautique et de qualité selon les normes internationales du secteur et est capable
d’exploiter la documentation technigue relative a une intervention.

Perspectives professionnelles

Apres une expérience professionnelle et un enrichissement de la formation de base par la formation
continue, le possesseur du baccalauréat professionnel peut travailler en bureau des méthodes, en
service qualité ou a prétendre a un emploi a responsabilités : responsable d’équipes.

Il peut, éventuellement, poursuivre ses etudes supérieures dans les filieres techniques ou
technologiques.

Diseiplines et liasses noralres hebdeiadalies

Tronc commun Pro Industriel 1°"° Année 2°™ Année
Disciplines Durée Disciplines Durée Durée

Education islamique 2

Histoire - Géographie 2

Philosophie 2 e

Arabe 2 Arabe 2 2

Francais 4 Francais 3 3

Anglais 3 Anglais 3 3

Mathématiques 5 Mathématiques 3 3

Physique - Chimie 4 Physigue - Chimie 3 3

Informatique 2

Education physique 2 Education physique 2 2

Matiéres Pro 4 Matiéres Pro 18 h (594 h/an) | 18 h (576h / an)

Total 32h Total 34 h 34 h
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Module 1 : Dessin technique (Durée: 36h) (Tronc commun Pro Industriel)

PRECISIONS

ELEMENTSDE CONTENU

A- Appliquer les normes
relatives au dessin
technique

- Différents types de dessins

- Matériel de dessin

- Les traits

- L'écriture

- Dessin de croquis a main levée

- Mesure des différentes cotes sur pieces modeles
- Les échelles

- Les différents types de formats : A4, A3, A2, A1, AO
- Pliages des formats jusqu’a A4 (archivage)

- Cadre, Cartouche

- Nomenclature

- Technique et méthode de traceé.

- Utilisation des instruments de dessin

B- Dessiner des vues,
des coupes et sections
a partir du dessin d’une
piece complétement
définie

- Méthode de dispositions des vues

- Correspondances entre les vues

- Coupes totales et partielles

- Plan de coupe

- Demi-coupe

- Coupes brisée

- Sections (sortie- rabattue)

- Représentations particulieres (vue locale - vue oblique,,,,etc. )
- Types des hachures (matériaux)

- Les régles d’exécution des hachures

- Identification et interprétation des vues, des coupes et sections
- Choix des vues, des coupes, détermination de I'échelle

- Vocabulaires techniques des formes d’'une piece

- Représentation des filetages et taraudages

- Cotation dimensionnelle

- Notions de tolérances dimensionnelles et ajustements

- Notions de tolérances géométriques

- Exécution du dessin sur planche

C- Dessiner en perspective
une piece mécanique
simple définie par ses
vues en dessin
géomeétral

- Perspective cavaliére : tracé de parallélépipéde, trace d’ellipse, etc...
- Perspectives axonométriques :
e Perspective isométrique
e Perspective di-métrique
e Perspective tri-métrique
- Application de la représentation normalisée :
¢ De la méthode
¢ Des techniques
- Exécution de dessins sur planches

St cxeniemtnepnlsSe;

Il est fortement recommandé de passer un stage en entreprise de 40 heures par semaine :
- D’une semaine a la fin du Tronc Commun, }Cependant, les spécificités de quelques filiéres pourraient rendre

- Deux semaines a la fin de la

1°° Année, minimum, | les stages de fin du Tronc Commun et/ou 1¢¢ Année obligatoires.

- Quatre semaines a la fin de la 2°™ Année. (OBLIGATOIRE)
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|- DEFINITION :

Le dessin technique est le langage de la communication technique entre les différents
intervenants des secteurs industriels. Il permet de représenter graphiquement
ou schématiquement un objet technique.

[I- LES FORMATS .
Les dessins techniques sont représentés sur des feuilles (réelles ou virtuelles) de dimensions
normalisées appelées : FORMATS :
Le format AO (lire : “A zéro”) : de Dimensions = 1189 mm x 841mm et de Surface (Sag) = 1m?;
¥ Remarque :
+ Un format directement inférieur 4A |2378x1682 | A2 | 594 x420 |A5 |210x148 | A8 74 x 52
s’'obtient en divisant la longueur | 2A |1682x1189 | A3 | 420x297 | A6 |148x105 |A9 | 52x37

par 2 et avec élimination AD |1189x841 |A4 | 297 x210 | A7 |105x74 |A10 | 37x26
de la virgule. A1 | 841x594
Pour chaque format le rapport longueur (L) sur largeur (£) est égal a ﬁ:1,4l4
+ Nous utiliserons en classe - 841 -
les formats A4 et A3 ] — >
i o
o
2 A1 )
841 x 9594
—
—
ﬂ
O
Ml X Cartouche
cO o
-— % o
A -
= o
:-« 10 o iﬂ - 10| |
o . A3
<L 420 297
| '
' Az = Cartouche
594 x 420
0 ol A5
A4 210x 148
297 x 210
AS A7
105 x 74
= Cartouche Cartouche | | 145x105 |A8 :.T
L) T4 u 52| a1gaid

TECHNIOUE
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+ Pliage des formats : Le pliage des formats a pour but de faciliter :
- un archivage et un classement plus aisé.
- une cohérence de la présentation générale facilitant la consultation.
- Les dessins (formats) sont toujours pliés au format A4.

Formats | Repéres de pliage 1¢" temps 2¢me temps 3¢éme temps

u

A1l
841 x 594

A2
594 x 420

1 183 S 841 J:Jl , é
it il

v
. I
.

ot [0

- Le pliage a deux sens d’orientations :

» Portrait = long » Paysage = Oblong

lll- LES ELEMENTS PERMANENTS :
3.1- LE CADRE : (Voir la page 1)
- Il se situe a 10 mm du bord de la feuille pour les formats courants (A4, A3, A2).
- Il se situe a 20 mm du bord de la feuille pour les formats courants (A1, AO).

3.2- CARTOUCHE : (Voir la page 1)

Le cartouche généralement accolé au cadre, est disposé en bas a droite. Il y figure tous les

renseignements nécessaires a l'identification et I'exploitation du document.

¥ Remarque :
Le cartouche contient les indications suivantes :
Le titre du dessin, I'échelle du dessm l'identité du dessmateur (nom prénom, classe)

IV- L’ECHELLE :

L’échelle d’'un dessin est le rapport entre les dimensions dessinées et les dimensions réelles

de l'objet. Dimenssions dessinées
Echelle = - - -
Dimensions réelles

¥ Remarque : a- Ech =1 : échelle de vraie grandeur (exemple : Ech 1:1) ;
- Ech <1 : échelle de réduction (exemple : Ech 1 :5) ;
- Ech > 1 : échelle d’agrandissement (exemple : Ech 2 :1).
b - Les angles ne soumis pas a I'’échelle.

4 -

DN, G SR >
IDESSINERECHNTOUJE GENERAVAGTE:
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V- DIFFERENTS DESSINS RENCONTRES :

>\

b
\
\ \7< \)

Le dessin en perspective représente 'objet
en volume. Il le montre tel que I'ceil pourrait le
voir. Les dimensions de I'objet ne sont pas
respectées, tous les cbtes ne sont pas visibles.

Le dessin en vue éclatée représente

en perspective les piéces d’un objet les unes par
rapport aux autres. Il permet de mieux comprendre
le fonctionnement et le montage de I'objet.

| 28x45°

360

250
Le dessin de définition représente une piéce
de I'objet. Il détaille avec précision ses formes
et ses dimensions (cotation) en vue de sa
fabrication. Il comporte plusieurs vues.

A A A-A

-|

s
S [] ©

)
o

5

Le dessin d’ensemble représente I'objet

en totalité. Toutes les piéces sont numérotées
et dessinées a leur emplacement définitif.

Il est accompagné de la nomenclature.

16 2 | Goupille cylindrigue @3
15 2 | Emboutde tige de poignée E 335
14 1 | Goupille élastique @3 x 16
13 2 | Vissans téte HC, M4-6 Bouttronconique
12 2 | Tigeguide Etiré a froid, 310
11 2 | VisCHC M5-10
10 1 | Semelle E 335
9 1 | Tige de poignée E 335
( Nomenclature)< 8 1| Bague de renfort E 335
7 1 | EcrouH
= ) 6 1 | Visde manceuvre Tige filetée M12

5 1 [ Garniture de mors fixe AlMg 4
4 4 |VisFS M5-20
3 1 | Garniture de mors mobile AlMg 4
2 1 | Morsfixe E 335
1 1 | Mors Mobile E 335

— > Rep | Nbr | Désignation Matiere Observation

m = Lycée ALLAL Ben ABDELLAH -casa- NOUACEUR EZZ@HR@OUI

Cartouche E}@ . 16/12/2015

Ech2: 1 ETAU TCP
L A4 P£: N°01
S =

IDES SINSTECHNIOUE

GENERNIALTE
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VI. LA NOMENCLATURE : Voir dessin d’ensemble de I'étau (page précéedente)

C’est la liste compléte des piéces qui constituent un ensemble dessiné. Il est lié au dessin par
les repéres des pieces. La nomenclature est composée de 5 colonnes :

1- Le repére de chaque piece (Rep) 4- La matiére de chaque piéce (MATIERE)
2- Le nombre de chaque piece (Nbr) 5- Une observation si nécessaire (OBS)

3- Le nom des piéces (DESIGNATION)

Le sens de lecture de la nomenclature est celui du dessin.
Dans le cas du format A3 horizontal, la nomenclature se place au-dessus du cartouche ;
son extension est prévue a gauche du cartouche.

VII. MATERIELS DE BASE :

Le dessin industriel manuel, a main levée ou aux instruments, est facile a mettre en ceuvre et
nécessite peu d'équipements, cependant il exige un minimum de savoir-faire et de soin.

C'est un outil nécessaire au technicien et a l'ingénieur car dans certaines circonstances et suivant
les applications, il n'est pas toujours possible ni méme avantageux d'utiliser un ordinateur graphique.
De plus il fournit un savoir-faire supplémentaire augmentant les possibilités et la qualification des
individus.

Sur le plan pédagogique il permet aux étudiants d'acquérir plus rapidement et plus facilement

la connaissance des régles fondamentales normalisées du dessin industriel.

i? s PYYYYY) STy | —

2 18,
14 -
y——— T ———Ea B
e ——— Pour les éléments 21 et 23
S —— Mines usuelles | 7B 6B 5B 4B 3B 2B BHBFH2H3H [4H5HG6H7HS8H...
CE — — Propriété Tendre Moyenne Dure
O — —— Utilisation Trait épais et sombre Usage général Esquisse, Trait léger et fin
1 | Equerre a 60° et 30° 2 | Equerre a 45° 3 | Compas avec rallonge | 4 | Regle graduée 30 cm
5 I?e;gle tnangulgure 6 | Trace-lettres 7 | Te 8 Papier Czanson
a échelle multiples 160 g/m
9 | Papier A4 80 g/m” 10 | Trace-cercle 11 | Trace-ellipses 12 | Trace-écrous
13 | Trace-courbes 14 | Stylos & encre 15 | Gomme 16 | Ciseaux
17 | Scotche 18 | Grattoir 19 | Rapporteur 20 | Calculatrice
21 | Crayon 22 | Porte mines 23 | Mines 24 Propriete et ““"S"?‘“O”
des crayons et mines

¥ Remarque : La planche a dessin, le té et les équerres sont avantageusement remplacés par
un pantographe ou des regles guidées sur les tables a dessin évoluées.

Vois-tu une
jeune femme
ou une vieille

6 dame ?
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[IX. LES TRAITS :
Les traits du dessin sont caractérisés par : - Nature : CONTINU ou INTERROMPU ou MIXTE
- Largeur : FORT (0,5 a 0,7 mm) ou FIN (0,2 &4 0,7 mm).
Nous expliquerons les traits au fur et a mesure que nous les rencontrerons.

Désignation Dessin du trait Applications
- Arétes et contours vus ;
Trait continu fort - Cadre et cartouche;

- Fleche de sens d’'observation

- Ligne d’attache et de cétes ;

- Ligne de repéres ;

- Hachures;

- Fonds de filets vus ;

- Contours de sections rabattues ;
- Arétes fictives.

Trait continu fin

- Aréte et contours cacheés ;

Trait interrompu fin - Fonds de filets caches.

- Axes ;
- Plan de symeétrie ;
- Cercle primitif des engrenages.

Trait mixte fin
(trait d'axe)

Trait mixte fin termine
par 2 trais forts - Plan de coupe.
ou Trait mixtes fort

- Conteurs de piéces voisines ;

- Positions limites des piéces mobiles ;

- Partie située en avant du plan de coupe ;
- Demi-rabattement;

- Les contours éliminés par usinage.

Trait mixte fin
a deux tirets

Trait continu fin & main - Limites de vues ;
levée ou avec zigzag - Limites de coupes partielles.

8.1- Principales technigues de traces :

Les dessins les plus complexes utilisent au départ les mémes figures géométriques de base:
points, lignes, arcs, cercles, ellipses, volumes usuels...

L'une des premieres préoccupations du dessinateur consistera a tracer correctement toutes

ces figures. Parmi les tracés les plus courants on trouve les lignes paralléles,

les lignes perpendiculaires, les angles, les cercles, les arcs, les ellipses...

Les principales techniques utilisées pour effectuer ces tracés dans le cas du dessin manuel sont
rassemblées et décrites aux pages suivantes.

a- Traces des droites paralleles :
Tracé de droites paralleles

horizontales

Tracé de droites paralleles
verticales

Tracé de lignes paralléles
quelconques

Variante 1

feuille |
[

droites paralléles droites paralléles
table es paralieles
|

|
|
|
|
|
|
I e R | o
: 1
|
|
|
|

N HEP A
T J \‘\\\‘x l I T S
N | [ D
|
_ib_l'\’_e_rﬁa_ra Je__ ____________ CTTTTTT T T T T T T T T T T T Variante 2 lignes paralléles
+ 2 traits continus forts ne se coupent jamais de\\équene/;f{ 47
n /1 /

.
qlsse™— /7% i g

|
|
+ Tous les traits forts d’'un dessin doivent avoir la méme largeur. |
¢+ Choisir la largeur du trait suivant la grandeur du dessin. :
+ Un trait mixte fin commence et se termine de préférence par |
le grand élément. l

¢+ Sur un dessin utiliser qu’un type de trait :
|

|

|

(continu fin a main levée ou avec zigzag)

Régle fixe
pendant le tracé

IDESSINETECHNTOUE GENERNIALTE
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b- Tracés des perpendiculaires

cas 1 cas 2 cas 3 cas 4
M

Tracé de'la perpendiculaire & MN passant par le point P~ 52=4%+3?
c) Combinaisons possibles avec les équerres :

directions
possibles 15°

-30%1..30°
' B paralleles

45° 45 45° 45°

45° 45° 3
T

30° 45° régle ou té Sn N
60° ou autre équerre > /

{l 4]00 a 4551 45° ol

Exemples d'angles obtenus par combinaison des équerres a 45° et 60°
8.2- Exemple d’emploi des traits :

Section sortie

A Arétes et A-A
Fléche de sens 7’-'| /m Aréte Arétes et

d’observation ‘

fictive contours vus

Ligne

? \
d'attache \

o™ - - —1— - 4 - — 0

. © /
Ligne ] | /
de céte i J \

Limites |

de vues A \Aréte et contours
;! cachés
. . Plan de coupe
8.3- Application : P

Sur format A4 verticale :
a- Tracer le cadre et le cartouche (avec ces indications voir ci-dessous)
b- Répartie le rectangle au dessus du cartouche en 8 cases égales, R

c- Tracer chaque type de trait dans une case, les traits sont distants de 10 mm et en nombre de 5

- trait continu fort - trait continu fin
- trait interrompu fin - trait mixte fin
- trait mixte fin a 2 tirets - trait mixte fin terminé par 2 traits fort
- trait continu fin a main levée - trait continu fin avec zigzag
8

IDESSTINEBECHNIQUIE GENERAIAE
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IX- ECRITURES
- Dans un dessin on doit utiliser des écritures normalisées pour décrire un détaille. @

- Le but de I'écriture normalisée est d’assurer la lisibilité.
- La normalisation tolere une écriture droite ou penchée (inclinée) de 15° maximum.
- L’écriture est caractérisée par sa hauteur nominale” h” des lettres majuscules ;

les autres dimensions “a”, “b”, “c”, "d” et “e” sont définies en fonction de cette hauteur “h”.
hauteur nominale h interligne : b = 0,4h

hauteur des majuscules et chiffres : h hauteur des minuscules sans jambage : ¢ = 0,7h
hauteur des minuscules avec jambage : h largeur du trait : d = 0,1h

espace entre lettres : a = 0,2h espace entre mots : e = 0,6h

Exemple d’écriture type B droite :

ABCDEFGHIJKLMNOPQRST -

2]
UVWXYZ EAICUCEAE &
al ’
LILI T |
abcdefghijkimnopqrst S
— X 7 sulu Ay o "
uvwxyz dellcuaeoe 7., < = =
> Signifie "chfez”
dans les adresses
Paragraphe e’lectrc:-nique Nume’rique
Etcc:-mmermal Analog|que

- En dessin manuel, les écritures sont le plus souvent réalisées avec des trace-lettres.
- Le dessin on CAO/DAO offrent une grande variété de caractéres, permettant des écritures
condensées, élargies, penchées, proposent des facilités pour centrer, aligner les textes...

ECRITQBI% pormallsee SO
ECRITURE CONDENSEE
ECRITURE NORMALE

ECRITURE ELARGIE

++.15° maxi

ECRITURE PENCHEE

TR GCFINING
IDES SINSTECHNI| é\J 5 dk BN %7! RVAVISIGTY

Cas particuliers
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10.1- Questions de cours :

Eléments de réponses

1/ Le dessin technique est un outil de :

A. Transmission B. Transformation C. Communication

2/ Quel type de dessin détaille les formes
et les dimensions d’'une piéce unique ?

A. le dessin en perspective B. Le dessin en vue éclatée
C. Le dessin d’ensemble

D. Le dessin de définition

3/ Le dessin technique
ci-contre est un dessin :

A. en vue éclatée
C. de définition

B. d’ensemble
D. en perspective

4/ La vue que I'on dessine toujours
en premier est la vue de

5/ Le format A4 plié en deux,
donne le format A3

6/ Compléter les dimensions des formats
de dessin technique

7/ Quels sont les renseignements
gui ne figurent pas dans un cartouche ?

A. Les dimensions du dessin D. la couleur du dessin
B. le nom du dessinateur
C. I'échelle du dessin

E. le format du document

8/ Quel est le symbole de disposition des
vues recommandé par la norme AFNOR

A G

9/ Donner la définition de I'échelle
ou donner son équation ?

L’échelle

B. B@

10/ Relier chaque type d’échelle avec son
rapport par une fleche ?

¢ Echelle d’agrandissement
¢ Echelle de réduction
¢ Echelle de vraie grandeur

» (54 x1)/80
» 18cm /18 mm
» 44 cm / 440 mm

11/ Quelles sont les dimensions en (mm) a Cotes réelles Cotes dessin (Ech 1:5)
'échelle 1:5; d'unrectangle de 0,75m | ........ mm | mm
de longueur et de 0,60 mde large. | ... ... mm | mm
12/ Quelles sont les dimensions en (mm) a Cotes reelles Cotes dessin (Ech 2:1)
I'échelle 2:1 ; d'un rectanglede 1,20m | ... ... mm | L. mm
de longueur et de 0,860 m de large. | ... .. .. mm | L. mm
13/ Sur le dessin de définition ci-contre, 2©
la cote réelle C = @ 6 mm, la cote
dessinée @ C est & mesurer sur ce ]I
dessin. Calculer et donner I'échelle T
de ce dessin ? : Echelle=................
14/ Sur le dessin de définition ci-contre
la cote dessinée D = 125 mm, - I
le cartouche indique I'échelle 5 :1.
Calculer et donner la valeur réelle =125
de la cote D ? CoteDygelle = .- ooeeeea
e e P | (ya o (a0
I'échelle : 1:10 (1) 400 cm ()0.4cm
Dessin du trait Nom du trait Utilisation
Arétes et

16/ Compléter le tableau ci-contre

contours vus

fin

17/ Dans un dessin technique 2 traits forts
se coupent.

18/ Citer les rubriques d’'une nomenclature

FESSTINELEGCHNIE
IDES SN DECH NI \BKJL/
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10.2- Application sur un support :

1- PRESENTATION DU SUPPORT :
L’étau de modéliste est un outil employé par les modélistes pour MAintenir en Position une ou

plusieurs pieces entre elles (MAP des pieces) afin de réaliser des opérations diverses telles que :
Collage, Pergage, ...

Energie (Effort de)

2- FONCTIONNEMENT : musculaire \ serrage

La semelle de I'étau (10) est fixée a un établi. L'utilisateur '

en tournant la poignée (09) autour de 'axe (X) fait translater ~ _Piécemise | NAWIENK |Piéce maintenues
le mors mobile (01) par rapport a la semelle (10) suivant en position (MIP) A-o|en position (MAP)

A

I'axe (X) et provoque I'écartement ou le rapprochement Etau de modélisme

du mors mobile (01) par rapport au mors fixe (02).

A A=A |

05 04
!’ M @ : o7
{lﬁ & e e 2

Ve

N\

b

|
|

A
Figure 2
|
|l
Figure 4
|| 28xd5*
L= o
Le taraudage n'a pas
O été représenté sur la
vue de dessus pour
une meilleure lecture
o o
\ | 1 \
Figure 3 L2250 Figure 5

1- Le format A1 plié en deux, donne le format A3. Oui| Non (Barrer la réponse fausse)

2- La vue que I'on dessine toujours en premier est la vue de : |Dessous| Face | Droite|
(Barrer la réponse fausse)

3- Reliez par une fleche la figure du dessin avec le nom qui convient :

Figure 1 Dessin en vue éclatée
Figure 2 Dessin d’ensemble
Figure 3 Dessin de définition
Figure 4 Dessin en perspective
Figure 5 Schématique
4- Complétez les dimensions des formats de dessin technique : ¢+ A3 =..... FCAd=
11

IDESSTINEBECHNIQUIE GENERAIAE
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5- Mettre une croix sur les renseignements qui figurent dans un cartouche :

U Repere des pieces
U Format du document

Q0 Nom du chef de travaux
QO Epaisseur du trait

Q Echelle du dessin
U Couleur des piéces

U Lycée ...
U Observation

6- Complétez la nomenclature du dessin de la figure 1.

Goupille cylindrique @3
Embout de tige de poignée E 335
Goupille élastique @3 x 16
Vis sans téte HC, M4-6 Bout tronconique
Tige guide Etiré a froid, 10
Vis CHC M5-10
Semelle E 335
Tige de poignée E 335
Bague de renfort E 335
Ecrou H
Vis de manceuvre Tige filetée M12
Garniture de mors fixe Al Mg 4

4 4 | Vis FS M5-20
Garniture de mors mobile Al Mg 4

-~ | Mors fixe E 335
1 1 | Mors Mobile E 335
Rep | Nbr | Désignation Matiére Observation
Lycée ... ... ... -Casa- ............. it |
—— ETAU DE MODELISTE 1CF Industrie
ch2:1 N
A4 Exemple de controle N°1

7- Le dessin Figure 1, et dessiner par 7 types de traits ; sur un tableau donnez le nom,
et 'application de chaque type de traits dans le dessin d’ensemble, puis dessinez le trait.

Nom du trait

Application du trait

Dessin du trait

9- Quelle est la mesure dessinée a I'échelle : 10 : 2, d’'une piéce de hauteur 35 cm.
Q70cm Q175cm QO350mm O 700 mm (Mettre une croix sur la réponse juste)
10- Quel est l'intérét d’avoir réalisé le dessin de la figure 3?

11- Quel est le symbole de disposition des vues Recommandé par la norme AFNOR :

30O 0 1O
12- Dans un dessin technique 2 traits forts ne se coupent jamais.

(Barrer la réponse fausse)
13- Donner Le nom de l'orientation des deux formats A4 :
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(Mettre une croix sur la réponse juste)
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